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bei einer iiber den ganzen Querschnitt verlaufenden 
SchweiBnaht besonders kritisch ist. 
Patentanspriiche: Des weiteren ist die EntwicMung von Auslegern 

aus StrangpreBprofilen fur Feuerloschfahrzeuge be- 
5 kannt (DT-PS 2 302 931). Diese StrangpreBprofile 

1. Ausleger fur Krane — insbesondere Wipp- weisen an ihren Langsseiten Ausnehmungen und 
krane — mit Kastenquerschnitt, bestehend aus Zungen auf, die als SchweiBnahtvorbereitung und ge- 
Leichtmetallprofilen, die an den Profulangsseiten genseitige Auflage dienen, wodurch ein DurchflieBen 
durch SchweiBnahte miteinander verbunden sind, des SchweiBgutes verhindert wird. Da es sich dort 
wobei die Profilstucke Abschragungen fiir die io um U-formige StrangpreBprofile handelt, besteht 
SchweiBnahte und die Nahtwurzel untergreifende beim Zusammenfiigen eine besondere Schwierigkeit 
Fortsatze, aufweisen; da durch gekenn- darin, die Zungen und Ausnehmungen zugleich an 
zeichne ; t, daB jede Seiteriwand des Auslegers beiden Langskanten der U-Profile aufeinanderzupas- 
von zwei ProfHstucken (5a y ,56) gebildet ist, die sen. Die hierfiir erforderliche MaBhaltigkeit ist bei 
an ihren miteinander verbundenen Profillangssei- 15 groBen Auslegerquerschnitten nur schwer zu errei- 
ten zum Tnnerri des Kastehquerschnittes gerich- chen. Um zum Zwecke des Passens die Langskanten 
tete Ransche (8, 9) und an diesea Hanschen ein- aneinanderzupressen, sind bei der bekannten Bau- 
ander gegeniiberliegende nutenartige Aussparun- weise aufwendige technische Vorrichtungen erf order- 
gen (10) aufweiieh, in die ein PaBstuck (7) als lich, wodurch ein einwandfreies SchweiBen nur unter 
Fortsatz eingesetzt ist, und deren mit dem Ober- ao hohem Aufwand gewahrleistet ist. Im Gegensatz zu 
gurt (5) bzw. Untergurt (6) verbundene Profil- einer dauernd hochbeanspruchten Tragkonstruktion 
langsseiten zum Innern des Kastenquerschnittes fur Hafenkrane ist die Beanspruchung bei Auslegern 
gerichtete Abkropfungen aufweisen, deren die fiir Feuerloschfahrzeuge gering. Deshalb ist die kon- 
Fortsatze bildende freie Schenkel (11) den Ober- struktive Detailausbildung hierfiir nicht von so gro- 
gurt bzw. Untergurt untergreifen. 25 Ber Wichtigkeit. 

2. Ausleger nach Anspruch 1, dadurch gekenn- Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den 
zeichnet, daB in der Kropfungsecke der den Kranausleger der eingangs bezeichneten Art so 
Obergurt (5) bzw. den Untergurt (6) untergrei- weiterzubilden, daB bei fertigungsfreundlicher und 
fenden Schenkel (11) eihe rinnenformige Vertie- wirtschaftlicher Bauweise eine einwandfreie SchweiB- 
fung (12) vorgesehen ist 30 verbindung erreicht wird und somit eine hohe Dauer- 

beanspruchung des Auslegers, wie sie im Hafen- 

. . _ betrieb iiblich ist, moglich wird. 

Erfmdungsgem&B wird dies dadurch erreicht, daB 
jede Seitenwand des Auslegers von zwei Profilstuk- 
35 ken gebildet ist, die an ihren miteinander verbunde- 
nen Profillangsseiten zum Inneren des Kastenquer- 
schnittes gerichtete Ransche und an diesen Flan- 
schen einander gegenuberliegende nutenartige Aus- 
sparungen aufweisen, in die ein PaBstuck als Fortsatz 
40 eingesetzt ist, und deren mit dem Obergurt bzw. Un- 
Die Erfindung bezieht sich auf einen Ausleger fur tergurt verbundene Profillangsseiten zum Inneren des 
Krane, insbesondere Wippkrane ,mit; ; ..Kastenquer- .Kastenquerschnittes gerichtete Abkropfungen auf- 
schnitt, bestehend aus Leichtmetallprofilen, die an weisen, deren die Fortsatze bildende freie Schenkel 
den Profillangsseiten durch SchweiBnahte miteinan- den Ober- bzw. Untergurt untergreifen. 
der verbunden sind. Bei der Entwicklung immer 45 Durch diese MaBnahmen ist ein Zusammenfiigen 
leichterer Krane mit mSglichst groBer Tragkraft kon- der StrangpreBprofile in einfacher Weise moglich. 
nen durch die Verwendung von Leichtmetall fiir ein- ZunSchst k6nnen zum SchweiBen der beiden Seiten- 
zelne Bauteile.des Kranes, insbesondere fur den Aus- wandhalften mit dem Obergurt bzw. Untergurt deren 
leger, betrachtliche Gewichtsersparnisse erzielt wer- Langskanten ohne weiteres gegeneinander verspannt 
v. vdenv B^i Verwendung. vof^Xeiehtrhetall fur der^- s^ werden. Zum Verbinden der hferdurch erhaltenen, 
artige Tragkonstruktionen, die laufend extremen Be- im Querschnitt U-formigen Halften dient sodann das 
lastungen ausgesetzt sind, ist die Wahl des Werkstof- in den nutenartigen Aussparungen eingesetzte PaB- 
_fes leichtmetall und die damit : zusammenhangende stuck. ^Dieses PaBstiick halt die beiden ..Profile in 
konitoultive^ Hinblick auf dauerfeste" einer Ebene, so daB wahrend des SchweiBvorganges 
Schwe&verbmduijgeM,^ . ■■- vl . . * si ein Abweichen unmoglich ist und die SchweiBverbin- 

Bekanntlich wurden bereits Kranausleger aus dung selbst emwandfrei ausgefute werden kann. 
Leichtmetall hergestellt. Diese Ausleger wurden je- Die rinnenforjo^jge .Yeitiefung, in der Kropfungs- 
doch nach den iiblichen, im Stahlbau angewandten ecke der den Ober- bzw. Untergurt untergreifenden 
Konstruktions- und Fertigungsverfahren hergestellt, Schenkel gewahrleistet ein sicheres DurchschweiBen 
d. h., der Ausleger wurde aus mehreren Schiissen zu- 60 der Wurzelnaht, was in den hochbeanspruchten Zo- 
sammengesetzt, die aus Blechen gef ertigt wurden, um nen besonders wichtig ist. 

anschlieBend durch Quernahte zu einem Ganzen ver- Die Erfindung ist in der Zeichnung in Form eines 

schweiBt zu werden. Bei dieser Konstruktionsart tre- Ausfulirungsbeispieles dargestellt 

ten jedoch — werkstoffbedingt — betrachtliche Fig. I zeigt die Ansicht des Auslegers 2 als Ka- 

Schwierigkeiten bei der Fertigung auf, die sich un- 65 stenqueKchnitt in Achteckform, an dem oben ein 

giinstig auf die Festigkeit und die Lebensdauer des Rollenkopf 1 aufgeschraubt ist. Am AuslegerfuB3 

Tragwerkes auswirken, weil Leichtmetall in der sind zwei Lager 4 aufgeschraubt. 

SchweiBzone im Gefuge verandert wird, was gerade Fig. II zeigt einen Querschnitt durch den Ausle- 
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ger2. Der Ausleger ist aus einzelnen StrangpreBpro- 
filen zusammengesetzt, namlich aus den SeitenwSn- 
den, dem Obergurt 5 und dem Untergurt6. 

Fig. Ill zeigt im Detail A die Verbindung der 
Langskanten der beiden die Seitenwande bildenden 
Profilstucke 5 a, 5 b, die durch ein eingesetztes PaB- 



4 

stuck 7, das den fur das SchweiBen erforderlichen 
Halt herstellt, verbunden ist. 

Fig. IV zeigt im Detail B die Verbindung der 
Langskanten zwischen den die Seitenwande bilden- 
5 den Profilstiicken 5 a, 5 6 mit dem Obergurt 5 bzw. 
Untergurt6. 
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